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Principali vantaggi del processo sol-gel

] Migliore omogeneita e purezza rispetto ai materiali grezzi

] Basse temperature di realizzazione che permettonod |
risparmiare energia, evitare cambiamento di struttu raela
formazione di cristalli

] Realizzazione di nuovi tipi di solidi non cristalli ni grazie
alle proprieta uniche dei gel porosi e alla possibi lita di
realizzare nanocompositi e materiali ibridi

Principali svantaggi del processo sol-gel

] Elevato costo dei materiali di partenza
] Elevata contrazione dei manufatti durante il proces  so
Lunghi processi industriali
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